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TEXFIE TEENE HYHE it A - B RAUD - EE
Proses Kerja Isi Pekerjaan Petugas Nama peralatan yang digunakan| Hal-hal yang perlu diperhatikan
1) Mz ABA (K1) OFRE 7= o= A=)V
1) Pemeriksaan RS - HEEMnELRAL Petugas Penggaris
tulang kawat baja ZNEEET D, pemeriksa AT
(Gambar 1) (D Nomor tulang kawat baja Kamera
Memeriksa diameter, panjang, jumlah H
sesuai dengan invoice/surat pengantar Papan Tulis




TEXFIE TEENE HYHE it I A - BEAS NN EE
Proses Kerja Isi Pekerjaan Petugas Nama peralatan yang digunakan| Hal-hal yang perlu diperhatikan
2) EMA o7 OT R, BINZAEM Ay B—I2 (8T J L= JeAfL, SEHLHBRD K9
2) Stok tulang kawat baja ARy I T 5, Petugas Crane AbvUT %, BEREEE
(DPersediaan tulang kawat baja sesuai |kawat baja m7A4¥— 571 ¥— [Menyimpan stok barang dan
diameter dan proyek 7 L—EHIF |Kawat gantung menggunakan dari stok lama
BERE -kawat pengikat dahulu secara berurutan

Petugas Tama
gake dan Crane
yang
bersertifikat

hingga stok baru




3) Pembuatan gambar perakitan

@®Membuat gambar perakitan

sesuai dengan gambar tulang baja

Kepala bagian

Gambar tulang baja

TEHFIE TEENE H 23 T A - B RA D - EE
Proses Kerja Isi Pekerjaan Petugas Nama peralatan yang digunakan | Hal-hal yang perlu diperhatikan
3) INLRVERK OB RN HE I TIRAERL k= TR BCARE « S5 B S
Gambar tulang baja -

Konfirmasi untuk

lebih jelasnya




TEXFIE TERENE ek it B, - AS NN EE
Proses Kerja Isi Pekerjaan Petugas Nama peralatan yang digunakan | Hal-hal yang perlu diperhatikan
4) Gl O - RS - HEMERE., Yk R T il OUIE~HED A K »/3—
4) Proses pemotongan (@®Memotong setelah memeriksa FEA Mesin pemotong WEZRD 5,
panjang, diameter dan jumlah. Petugas Rr—)b @ 1 KU, R S 2R
kawat baja Penggaris (DMenetapkan posisi
Jisshusei Fa—7o dan ukuran potongan
Kapur tulis @Memeriksa panjang

setelah memotong yang

pertama




((===8

Proses Kerja

TERNEA

Isi Pekerjaan

2
Petugas

TR - 5%

Nama peralatan yang digunakan

RA L FEE
Hal-hal yang perlu diperhatikan

5) WhiFhnT

5) Proses pembengkokan

AREEET B

dan diameter kawat baja

O, MTRRIZE Y . #iFEO

(@ Mecocokkan koma pada mesin

pembengkok sesuai dengan bentuk

/N
2

Petugas

&

bt
i

kawat baja

Jisshusei

HF N TA% - =~
A Sr— )L
Mesin pembengkok-

koma, penggaris

O R&. AETEHEOHER
©  INTHROE « TEIRIC
@ Memeriksa ukuran sudut
dengan R

@ Memperhatikan ukuran,

bentuk pada gambar

kawat baja




TEHFIE TR H 23 T A - B RA D - EE
Proses Kerja Isi Pekerjaan Petugas Nama peralatan yang digunakan | Hal-hal yang perlu diperhatikan
6) FHNFEZE OINT 85 & ML~ 8 e L FoNw I — O  EFHHIENTF g —7
6) Proses perakitan (®Memindahkan kawat baja setelan 323 /& Alat pengikat TEyTFHET D
selesai pengaturan kawat baja HEAE il AR @ RAT7. BEfHO
Petugas Kawat pengikat SMEERIR AR R E L,
kawat baja Rlr—)v 1 ARBEITHRZT 5,
Jisshusei Penggaris @  FEFBOONTIEH 2
Kenshusei Fa—7 oz, RNz 5,
Kapur tulis OFE RO F S X8RS
FHNLTERE HhETHENT D,

Alat/Tempat perakitan

O - EMIFRBITHEYE
By FEUTTEZ L TH 6,
STP (YR Y) %
[N
©STPE Yy FahER LT
Mo, FERT B,
(DMenandai dengan kapur
tulis sesuai dengan gambar
tulang baja

@Mengikat bagian luar
tulang kawat baja

di dindingnya,

setelah itu satu persatu
diikat.

(@Sisa ikatan dimasukkan

ke dalam agar tidak kelihatan
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Proses Kerja

TERNEA

Isi Pekerjaan

H 3

Petugas

TR - 5%

Nama peralatan yang digunakan

RA L FEE
Hal-hal yang perlu diperhatikan

@Panjang kawat ikatan
disesuaikan dengan diameter
kawat baja

BMenaruh rakitan balok
kawat baja di penyangga
tempat rakitan untuk
memasukkankawat baja STP
kawat baja STP

®Mengikat setelah
memeriksa posisi

kawat baja STP




perakitan dan pemeriksaan

TEXFIE TEENE HYHE it I A - BEAS NN EE
Proses Kerja Isi Pekerjaan Petugas Nama peralatan yang digunakan | Hal-hal yang perlu diperhatikan
7) PR OBLFHBUZREY M R BmmEmAER W AT @O AR OHERS
7) Pemeriksaan kawat baja @MNIFE TR, BDO%GA. Petugas B (DMemeriksa bentuk ikatan
BERERTEmICARfTT S pemeriksa 2K 7 (FR)
(DMemeriksa sesuai dengan Gambar pemeriksaan
gambar kawat baja kamera
@Menempelkan tanda lulus papan tulis
di rakitan kawat baja setelah plat staf




TEHFIE TEENE H 23 T B - Bf RA D - EE
Proses Kerja Isi Pekerjaan Petugas Nama peralatan yang digunakan | Hal-hal yang perlu diperhatikan
8) Abw7 HRET A B E) P T 7 L= @O fiAA LRI D1
8) Persediaan barang Memindahkan ke line produksi Petugas Tx—27 U7k RHE TEITHRS,
kawat baja Crane, Forklift - Daisha QFBEMEIEE
7 L—EHT (DMenggunakannya dengan
BERE baik agar tidak rubuh

Petugas Tama
gake dan Crane

yang
bersertifikat

@Pekerjaan yang

memerlukan sertifikat




TiHEN EXFIRE -

Pabrik Proses dan cara Pekerjaan

EXFIR EERUEEE (2P Urutan proses Pokok penting dan pengetahuan yang terkait
O T#BEH S HE TR DO RER 1. Pemeriksaan lingkup konstruksi dan gambar kerja
(1) Pemeriksaan . . . . .
1. ETEFRER |QRIBFROER. HiTITOmHE:SR tempat konstruksi 2. Pemeriksaan kondisi pembersihan/perapian di
area konstruksi
DEMDOZIFANEELATIC 1. Lakukan penerimaan bahan-bahan dengan baik dan benar

2. ORI, &

&

A EMDFEHE. HEDOHR

B. RALAREOMIE. RIEY—/ZHEEL TEIR

QEMDEBZPREITTE

A EXBIRDOHER. REBBOHER

B. fX&EHICER/LLGVEIICHEDS

OAEBMIE. RRIEEZT D

A HEDLICEEEETIC. BT HABZHC

B. BN TODARMYIAEM I —METHELEZITD

(2) Penerimaan,
penyimpanan
material

A. Pemeriksaan jenis bahan-bahan dan jumlah

B. Memeriksa tanda pelinyak untuk bahan yang

diameternya sama, kemudian disusun secara rapi

2. Memperhatikan tempat penyimpanan dan cara

penyimpanan bahan-bahan

A. Menyediakan jalan kerja

B. Diperhatikan agar lokasi penyimpanan tidak diadakan

pada lokasi yang sama dengan lingkup kerja

3. Bahan bangunan yang diangkut masuk pada dasarnya

diberikan perlindungan

A. Selalu memakai alas kayu atau kayu persegi empat,

jangan menaruh langsung di atas permukaan tanah

B. Melakukan perlindungan dari hujan dengan

tutupan plastik, terpal, dan sebagainya

3. IIIiZTOMI

OMIRIZE>TINI TS

A BHMOBAFIBIZHK->TNITS

QMIMDBRE-MLT

A EET—VIZEELTHNIETS

a.SD295A- - - [T IEY—H L

(3)Pengerjaan di
tempat
pengolahan bahan

1. Diproses sesuai gambar pengolahan

A. Diproses sesuai urutan angkutan bahan bangunan

2. Pemilihan dan pengolahan bahan olahan

A. Memproduksi dengan memperhatikan tanda pelinyak

a. SD295A---tak ada tanda pelinyak

10




3. ITiZTHOMT

b.SD345- - - - I DA 1E

c.SD390- - - - D H A 21H

d.SD490- - - - ZZFEE D H A 3E

B. A7 oh—EXEMEISEFRELTHNIEITS

C. MIHEIFRAYFERTEMIANEHBZETIEESLLY

DTHEEFFROFIHFISTETHIL

D. BIFINTIIEAHRICK>THIFERIESD TE

o

E. I &L SEHBRONENIONEDRSET S

F. BT TEDOHFEREEE10mmU T THS

QIRIBHEA DT= D IN T I5HEH

A ETRBYDIEICIMIEZEMZREAT S

B. )L—VEBEFRIBTHERENTD

(3)Pengerjaan di
tempat
pengolahan bahan

b. SD345----jumlah benjolan 1 buah

¢. SD390----jumlah benjolan 2 buah

d. SD490----jumlah benjolan 3 buah

B. Memproduksi dengan memperhatikan posisi titik sangga

dari baut penyambung satu sisi

C. Sangat berhati-hati tehadap kecelakaan kerja seperti

jari terjepit, karena mesin produksi tidak berhenti sampai

produksi selesai jika saklar ditekan

D. Perhatikanlah dalam proses pembengkokan, karena

diameter bengkoknya berbeda tergantung diameter

tulang beton

E. Ukuran proses adalah panjang dari permukaan luar bentuk

tulang beton sampai permukaan luar

F. Selisih ukuran untuk proses pembengkokan yang

diperbolehkan adalah £20mm ke bawah

3. Pengangkutan keluar dari area proses bahan untuk diangkut

masuk ke lapangan

A. Memuat bahan yang sudah diproses sesuai

urutan petunjuk

B. Pengoperasian crane /derek, dll dilakukan oleh

orang yang punya sertifikat

4. TIZTHHILT

DOR—Z - it [E &

A EBTarv MENLOMNSYITERELTHEEREZTS

(4) Perakitan di
lapangan

"

1. Pondasi, papan tahan tekanan

A. Lakukan pekerjaan dengan memperhatikan jarak




4. TIZTHHILT

B. \MMR—RBEDFEFERATHHERIT. FOLAILE

RELTHLEREEDDE

C. EEIELDFIRERELAT T EEZEDHHTL

QX357 -B

A thBEHEZEL. THOENNENLEHERET D

B. XYDBY, THERAFHNEbLMENZERHERLT

HIEITO

C.ERTIE EEIFRLOFIEERZRAT

D. #FFMBZERHERL. 7—T . RE—FVTEMAILT,

TVIDMEFIEREY TV, EVFEIYFIFHITEET S

E. R9—Zv T ORRMEF. EOMEITEET S

(4) Perakitan di
lapangan

12

sampai permukaan beton paling dasar maupun

ujung atas pancang

B. Mengatur tingkat datar perancah sebelum melakukan

pekerjaan apabila memakai perancah yang dapat

dipindahkan seperti highbase /suku untuk

menahan kaki tiang besi

C. Menjalankan pekerjaan dengan memeriksa urutan

proses pada pekerjaan pelinyak dengan baik

2. Tiang, balok slab/papan lantai beton, dinding

A. Memeriksa penandaan pada permukaan datar (lantai),

kemudian memastikan tulang beton utama

berdiri tegak lurus

B. Melakukan perakitan dengan memeriksa secara teliti

kondisi datar XY, serta arah dari beton utama maupun

tulang besi yang disusun secara siku-siku

C. Memeriksa dengan baik urutan proses dari konstruksi

bekisting dan pengelasan dengan tekanan

D. Memeriksa dengan baik posisi sambungan,

merakit tulang besi bentuk lingkar dan tulang besi yang

menggulungi tulang besi yang menahan beban,

menentukan posisi pengait sesuai petunjuk, dan

memperhatikan ukuran pembagian jarak

E. Memperhatikan posisi tiang untuk menentukan




4. TIZTHHILT

F. AR—Y—%FREBYICERET D

G. R)—THEDRAOMEEIL., FHLITHRUVMEEZEITS

H. BEfOIBIEDHY . 5 RBYICRVMEEETS

(4) Perakitan di

posisi tulang besi yang menggulungi tulang besi

yang menahan beban

F. Memasang pengatur jarak sesuai petunjuk

G. Penguatan bagian terbuka untuk pipa baja, dll.

Dilakukan sesuai petunjuk khusus

H. Mengerjakan sesuai petunjuk baik untuk tulang besi

yang berfungsi untuk mencegah balok bungkuk

maupun tulang besi penyangga

5. miR-FF-E
1w

lapangan
L #RTHR RHEREORIICHEEREL. e l. Selesai perakitan, dicocokan dengan gambar dan
BEFzv/EBEELT, HRE-REDOERHINT D melakukan pemeriksaan sendiri serta mengevaluasi
kualitas sebelum mengadakan inspeksi penataan
tulang beton
J. EHRETHRENEESZRIE RONFELETD J. Segera diperbaiki bila ditemukan bagian yang
belum sempurna atau perlu diperbaiki dalam inspeksi
penataan tulang beton
QI A MBI THRESZORE 1. Inspeksi terhadap cara konstruksi, keseksamaan
pemasangan/perakitan dan lain-lain
A OVH)—HMTERFICEHNENGVRENEFERT S - A. Memeriksa apakah kondisi tulang beton tidak semrawut
5

B. BERBODENAHTVVGEWLZHERT D

C. fTERRICELBHITHAHB L. ThABNIZEXL

25

Inspeksi/pengecek
an, pemberesan,
pembersihan

saat pengecoran beton

B. Pemeriksaan untuk memastikan tidak ada kawat pengikat

yang keluar

C. Memeriksa dengan baik agar tidak ada yang tergeser

untuk tulang besi yang dijadikan tulang penyambung

QEMD FfFF

13

setelah pengecoran

2. Pemberesan bahan bangunan




5. miR-Ff-E

#

A. TRiDEIE, Bl

B. BEA O IE LR (53 71))

C. ERIEDFHFT

D. fREM DEE, EiF

QFER

A BEMESHEDEE

B. RETAAMEIX. HRBBFEAZITER

®)
Inspeksi/pengecek
an, pemberesan,
pembersihan

A. Pembersihan, perapian sisa material

B. Pembuangan material yang tepat (pemilahan)

C. Pemberesan/menyimpan peralatan yang dipakai

D. Pembersihan dan perapian material sementara

3. Besih-bersih

A. Perlindungan tempat penyimpanan bahan bangunan

B. Bersih-bersih secara teliti agar tidak ada

sisa-sisa kawat pengikat terjatuh di lokasi perakitan

kerangka

14




